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Construction Products )

EPOXIDOVA PRYSKYRICE BEZ ROZPOUSTEDEL PRO PROVADENI
PRIMARNICH NATERU EPOXIDOVYCH SYSTEMU

POPIS:

POUZITI:

VYHODY:

APLIKACE:

SPOTREBA:

DULEZITA
UPOZORNENI:

BALENI:

MAXEPOX PRIMER je dvousloZkovy tekuty a bezbarvy epoxidovy vyrobek bez

obsahu rozpoustédel, vhodny pro primarni natéry pro zvy3eni pfidrznosti a pro

predpfipravu povrchl pred aplikaci systému epoxi.

e Primarni natér poréznich povrchu pred aplikaci systém( epoxi bez rozpoustédel
jako MAXEPOX FLEX, MAXEPOX MORTER a MAXEPOX 3000.

e Pecetici vrstva epoxidovych malt pro podlahy s protiprasnou Upravou.

e ZvySeni koheze a mechanickych vlastnosti povrchu podkladu.

e Impregnace cementovych malt a poréznich betond na parkovistich, v tovarnich
halach, skladech apod.

o Nizka viskozita, snadno penetruje do porl a kapilar podkladu.

e Vynikajici pfidrznost k podkladu.

e Je odolny vugéi louhim, fedénym kyselinam, benzinu, solnym roztokim, odpadnim
vodam a zivociSnym a mineralnim olejim.

e Velmi vysoka vydatnost.

e Je bez rozpoustédel, neni hoflavy.

Pfiprava povrchu: Betonovy povrch musi byt strukturalné pevny, naprosto Cisty,
zbaven prachu a mastnot, a mél by vykazovat urlitou drsnost. Povrchova vlhkost
nesmi presahovat 4%. Pro vice informaci viz technicky navod ,Priprava betonovych
povrchu pfed naslednou aplikaci epoxidovych natéra”.

Pfiprava smési: MAXEPOX PRIMER se dodava jako dvousloZkovy vyrobek
s pfedem davkovanym mnoZstvim jednotlivych sloZzek. TuZidlo (sloZka B) se vylije do
nadoby s pryskyfici (slozka A). Pro zaru€eni spravné reakce obou slozek je nutno
dbat, aby obsah nadoby se slozkou B byl dokonale vyprazdnén. Smés se micha
vhodnym zplisobem pomoci elektrické vrtacky za maximalnich otacek 300 ot./min., az
do dosazeni homogenni smési co do vzhledu i odstinu. Je nutné zabranit pfilis
dlouhému michani, které zahfiva vyrobek, a rovnéz prudkému michani, které
zpusobuje tvorbu vzduchovych bublin ve smési.

Aplikace: Smeés se aplikuje na nalezité pripraveny podklad pomoci vale¢ku nebo
gumovou stérkou. Primarni natér schne cca 14 — 16 hodin pfi teploté 20°C. Nasledné
se nanese vlastni epoxidova Uprava, kterd musi byt provedena nejpozdéji do 24 hodin
od aplikace primarniho natéru.

Aplikaéni podminky: Vhodna pracovni teplota se pohybuje mezi 10°C a 30°C.
Neaplikovat pfi teplotach podkladu pod 10°C nebo pokud se oéekava pokles pod tuto
hranici v nasledujicich 24 hodinach. Teplota povrchu podkladu a okolni teplota musi
byt alespon o 3°C vySSi nez je hodnota rosného bodu. Neprovadét aplikaci pokud je
relativni vihkost vzduch vySsi nez 85%. Pokud je teplota nizSi nebo relativni vihkost
vzduchu vyS8Si nez uvedené hodnoty, je nutno vytvofit vhodné podminky pomoci
teplého vzduchu a jeho vymény.

Cisténi naradi: Pouzité pracovni pomicky a nafadi se ogisti pomoci MAXEPOX
SOLVENT bezprostfedné po jejich pouziti. Polymerizovany vyrobek Ize odstranit
pouze mechanickymi prostfedky.

Uvazovana spotfeba MAXEPOX PRIMER je 0,25 — 0,5 kg/m?. Spotieba se muze ménit
v zavislosti na poérovitosti a nerovnostech povrchu a na zpusobu aplikace. Provedenim
zkous$ky in-situ se stanovi pfesna spotieba.

e  Obsah vlhkosti povrchu podkladu nesmi pfesahnout 4%.

e Aplikace na nové betony a omitky Ize provadét az po uplynuti 28 dni jejich zrani.

o Nepfidavat rozpoustédla, vodu ani jiné latky, které by mohly ovliviiovat vlastnosti
vyrobku.

e Pro jakoukoliv aplikaci nespecifikovanou v tomto technickém listu nebo pro ziskani
dalSich informaci konzultujte pfedem s nasim Technickym oddélenim.

MAXEPOX PRIMER se dodava v pfedem pfipravenych sadach o hmotnosti 20 kg.

© DRIZORO CZ, s.r.o. V8echna prava vyhrazena.



SKLADOVAN:I:

BEZPECNOST
A HYGIENA:

TECHNICKA
DATA:

ZARUKA:

Technicky list €.: 174.00

6 meésich v originalnich uzavfenych obalech. Skladovat v suchych a uzavienych
prostorach, pfi teplotach nad 5°C. Chranit pfed pfimym slunecnim zarenim a pfed
mrazem.

DelSi doba skladovani nebo za nizSich teplot nez je stanoveno, mlze zpusobit
krystalizaci vyrobku. V takovém pfipadé je tfeba, pro navraceni normalnich vlastnosti,
vyrobek zahfivat za mirnych teplot a pravidelného michani.

Pfi pripravé a aplikaci vyrobku MAXEPOX PRIMER pouzivat gumové rukavice a
ochranné bryle. Pfi vniknuti do o€i vyplachnout je vydatnym mnoZstvim vody bez
protirani. Pfi kontaktu s kGzi umyt zasazené misto vodou a mydlem. Pokud podrazdéni
pretrvava, vyhledat Iékafskou pomoc.

K dispozici jsou Bezpecnostni listy vyrobku MAXEPOX PRIMER.

Likvidaci vyrobku a jeho obalu je nutno provadét v souladu s platnou legislativou, za
kterou nese zodpovédnost konecny spotiebitel vyrobku.

Charakteristika vyrobku

Vzhled a barva Transparentni kapalina
Pomér sloZek A : B [vahové] 2:1
Obsah pevnych latek [% vahové] 100
Pfiblizna specifickd hmotnost (A + B) pfi 20°C [g/cm?] 11
PFiblizna viskozita pfi 20°C [mPa-s] 600 — 700
Podminky a aplikace a zréni

Doba zpracovatelnosti smési [min] 30-45
Doba schnuti na dotek pfi 20°C [hod] 4-5
Doba, po které Ize nanést dalSi vrstvu pfi 20°C [hod] 14-16
Doba Uplného vytvrzeni pfi 20°C [den] 7
Minimalni doba zréni [°C] 10

Informace obsazené v tomto technickém listu jsou zalozeny na nasich technickych
zkuSenostech a znalostech, ziskanymi laboratornimi zkouskami a z literatury.
DRIZORO, S.A. si vyhrazuje pravo na zménu uvedenych udaji bez pfedchoziho
upozornéni. Nepfebirame zodpovédnost za jakékoliv pouziti téchto informaci
presahujici uvedené specifikace, pokud takto nebylo schvaleno pisemnou formou nasi
spole¢nosti. Udaje tykajici se spotfeby, davkovani a vydatnosti se mohou ligit
v zavislosti na rozliénych podminkach staveb, proto je v pIné zodpovédnosti zakaznika,
aby si tyto hodnoty ovéfil na konkrétni stavbé, kde budou vyrobky pouZity.
Nepiebirame odpovédnost za hodnoty, které pfesahuji uvedené parametry vyrobku.
V pfipadé jakychkoliv pochybnosti prosime o pfedchozi konzultaci s nadim technickym
oddélenim nebo pfimo u prodejce. Tato verze technického listu nahrazuje pfedchozi
vydani.

© DRIZORO CZ, s.r.o. V8echna prava vyhrazena.



