Technicky list ¢.: 337.01

DRIZORO

Construction Products

MAXFLEX®100 w

TMEL Z MODIFIKOVANEHO POLYURETANU S NiZKYM MODULEM PRO
SPARY S TRVALYM PONORENIM A PITNOU VODU

POPIS: MAXFLEX 100 W je jednoslozkovy tmel s nizkym modulem pruznosti na bazi
modifikovanych polyuretanovych pryskyfic bez obsahu izokyanatll a s vysokou
odolnosti proti povétrnostnim vlivam. Je vhodny pro vypli spar a trhlin v kontaktu
s pitnou vodou a pro trvalé ponofeni.

POUZITI: e Tésnéni spar a trhlin v trvalém kontaktu s pithou vodou, v nadrzich, Cistirnach,
kanalech apod.
e Dilatacni spary a pro rzné stavebni prvky vSeobecné: prefabrikaty, beton, omitky,
tradi¢ni zdivo apod.
e Vodonepropustné spary paneltd fasad, obvodové plasté, venkovni tesarské
konstrukce apod.
e Spary zadrznych systému kapalin, nadrze, skladovaci tanky apod.

VYHODY: e Vhodny pro kontakt s pitnou vodou.
¢ Dovoluje aplikaci na vlhké povrchy.

e Nizky modul pruznosti a vysoka schopnost deformace. Vhodny pro spary
s pohybem do 25%.

e Lze aplikovat ve vertikalnich i horizontalnich sparach a na nizkych stfechach.

e Dobra pfidrznost k nejpouzivanéjSim konstrukénim materiallim: beton, omitky,
cihly, keramika, pfirodni kamen apod.

e ZvySena odolnost proti povétrnostnim vlivim a okolnim latkam.

e Dobra chemicka odolnost proti mofské vodé, odpadnim vodam, Fedénym
kyselinam a zasadam apod.

e Tmel je bez obsahu izokyanat, je bez zapachu a neni ziravy.

e Snadna aplikace. Je jednoslozkovy, snadné vytlacovani a je pfipraven
k okamzitému pouziti.

e Tmel Ize po polymeraci pretirat.

APLIKACE: PFiprava spary: Sitka spary musi byt minimalng 8 mm a maximainé 40 mm. Obecnym
pravidlem je, ze hloubka spary by méla byt pfiblizné polovina Sifky s vyjimkou pfipad,
kdy je Sitka spary mensi nez 15 mm. V tomto pfipadé musi byt Sifka spary a jeji
hloubka stejné. U dilataCnich spar musi byt Sifka spary minimalné 4x vétsi nez je
predpokladany maximalni pohyb spary.

Na dno spary se vlozi polyetylénovy provazec s uzavienymi bufikami typu MAXCEL
(Technicky list €. 48) o praméru o 25% vétSim nez je Sitka spary. Provazec zajisti
stejnomérnou hloubku spary a zabrani pfilepeni tmele ke dnu spary.

Priprava povrchu: Podklad musi byt pevny a Cisty, zbaveny mastnot, prachu nebo
jakychkoliv jinych necistot, které by negativné ovliviiovaly pfidrznost k podkladu.
Podklad m{ize byt vihky, nesmi byt vS§ak nasakly vodou. Pokud je to nutné, provede se
mechanické ocisténi s naslednym odstranénim &astic stlatenym vzduchem, pfipadné
se pomoci rozpoustédel odstrani mastnoty.

V pfipadé pochybnosti v otdzce pfidrznosti k podkladu se provede pfedem zkouska.
Pro zlepSeni pfidrznosti k pérovitym povrchiUm nebo u spar, na které jsou kladeny
vysoké poZadavky, a pro trvalé ponofeni, se nejprve provede primarni natér pomoci
pripravku PRIMER 1 (Technicky list & 68) se spotfebou 0,13 — 0,17 I/m®. Tmel se
aplikuje v okamziku, kdy se odpafi rozpoustédlo z primarniho natéru, ale jesté v dobé,
kdy povrch vykazuje jisty stupen lepivosti, tj. po 30 — 120 minutach v zavislosti na
okolnich podminkach. Po uplynuti této doby, nebo pokud je jiz primarni natér suchy, se
musi provést nova vrstva.

Pro zabranéni znecisténi plochy v okoli spary a pro Cisté dokonCeni spary se
doporucuje pred aplikaci primarniho natéru a vyplhovani spary nalepit podél okrajl
spary samolepici maskovaci pasku.

Aplikace: KartuSe nebo satky MAXFLEX 100 W se v horni &asti nebo na jednom
konci oteviou a vlozi se do manualni nebo automatické pistole.
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Nasledné se naSroubuje tryska, ktera se Sikmo zafizne v pozadované Sifce. Béhem
aplikace se tmel vtlaci proti sttnam a dnu spary pro zabranéni uzavieni vzduchovych
bublin. Stejnym postupem se vyplni cela spara. V pfipadé Sirokych spar se jejich
vyplfiovani provadi ve tfech fazich. Nejprve se provede vyplh podél stén spary a
nakonec stfedem spary.

Vytvarovani a nasledné vyhlazeni spary Ize provadét nacinim namocéenym v mydlovém
roztoku. Nakonec se odstrani lepici paska z okraju spary, avSak dfive, nez zacne
polymerace vyrobku.

MAXFLEX 100 W Ize po vyzrani pfetirat. Pouzivat pfedevSim flexibilni natéry bez
rozpoustédel (typu MAXURETHANE FLEX, MAXSHEEN ELASTIC apod.). V pfipadé
pochybnosti provést pfedem zkousku pro ovéfeni kompatibility.

Aplikaéni podminky: Neprovadét aplikace v exteriéru, pokud je oCekavan dést nebo
pokud by aplikace byla v kontaktu svodou a vlhkosti, pokud by dochazelo ke
kondenzaci vodnich par na povrchu apod., minimalné béhem nasledujicich 24 hodin
po aplikaci.

Optimalni rozsah pracovnich teplot je vintervalu 10°C az 30°C. Neaplikovat pfi
teplotach povrchu nebo okoli pod 5°C, ani pokud se oCekava pokles teploty pod tuto
hranici v nasledujicich 24 hodinach po aplikaci. Stejné tak neprovadét aplikaci na
zmrzlé nebo vodou nasaklé povrchy.

Teplota povrchu a okolni teplota musi byt alespon o 3°C vy3$si nez je hodnota rosného
bodu. Rovnéz neprovadét prace, pokud je relativni vihkost vzduchu vyssi nez 90%, za
vysokych teplot (> 35°C) a za silného vétru, nebo za pfimého slunecniho zareni.

Zrani: Nechat probéhnout dobu zrani minimalné 3 dny pfed natiranim nebo 10 dni
pred trvalym kontaktem s vodou (pfi 20°C y 50% RV). Nizsi teploty nebo vysSi hodnoty
relativni vlhkosti vzduchu, stejné tak i spary vétsich rozméru, vyZzaduji deli dobu zrani.
Ovéfit si rychlost polymerace, ktera je uvedena v tabulce Technicka data.

Cisténi naradi: Veskeré nafadi a pracovni pomicky Ize ogistit pfipravkem
MAXSOLVENT bezprostfedné po jejich pouziti. Po polymeraci |ze zbytky vyrobku
odstranit mechanickou cestou.

UvaZovana spotfeba MAXFLEX 100 W zavisi na rozmérech spary:
Spotteba (ml tmele/bm spary) = Sitka spary (mm) * Hloubka spary (mm)
Tak napf. pro sparu o rozmérech 10 x 10 mm je uvazovana spotfeba 95 ml tmele na 1
bézny metr spary.
Vydatnost v metrech béznych spary pro 290 ml kartus nebo 600 ml sacek lIze
kalkulovat nasledovné:
- Vydatnost (metry bézné spary/kartus = 290 x 1/Sitka spary (mm) x 1/hloubka
spary (mm)
- Vydatnost (metry bé&Zné spary/sacek = 600 x 1/itka spary (mm) x 1/hloubka
spary (mm)
Uvedena spotfeba je pouze uvazovana a muze se meénit v zavislosti na texture,
porovitosti a stavu podkladu i na metodé aplikace. Provést zkouSku in-situ pro ovéreni
pfesné spotieby.
e Do ukoneni zrani tmele zabranit kontaktu s vodou, rozpoustédly a jinymi
kapalinami.
e Pro tmely z fady MAXFLEX pouZivat primarni natéry DRIZORO. Aplikaci provést,
dokud je natér lepivy.
Respektovat doporu¢eny pomér hloubka : Sifka.
Pro utésnéni spar o Sifce vétsi jak 40 mm pouzit pruzny pas MAXFLEX XJS.
Neaplikovat ve sparach s pohybem vy35im nez 25%.
Pro jakoukoliv aplikaci nespecifikovanou v tomto technickém listu nebo pro dalsi
informace kontaktujte nase Technické oddéleni.
MAXFLEX 100 W se dodava v 290 ml kartuSich a 600 ml saécich. K dispozici je
v barvé Sedé.

12 mésicl v originalnich uzavfenych a neposkozenych obalech. Skladovat v chladnych
a suchych skladech chranénych pfed vlhkosti, mrazem a pfimym slune&nim zafenim,
pfi teplotach vyssich jak 5°C.

MAXFLEX 100 W neni toxicky vyrobek, ale je nutno zabranit jeho kontaktu s kdzi a
ocima. P¥i aplikaci pouzivat ochranné rukavice a bryle. V pfipadé kontaktu s kizi omyt
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zasazené misto vodou a mydlem. P¥i kontaktu s o€ima vyplachnout je vydatnym
mnozstvim Cisté vody bez protirani. Pokud podrazdéni pretrvava, vyhledat Iékarskou
pomoc.

K dispozici jsou bezpe&nostni listy vyrobku MAXFLEX 100 W.

Likvidace vyrobku a jeho obalu musi byt realizovana v souladu s platnou legislativou.
Za likvidaci nese odpovédnost konecny spotfebitel.

Charakteristika vyrobku

Vzhled a barva Sedy tmel
Hustota [g/cm?] 1,35+ 0,10
Podminky aplikace a zrani

Maximalni Sitka spary [mm] 40
Pomér Sirka : hloubka spéry 2:1
Optimalni aplikacni teplota pro podklad a okoli [°C] 5-35
Doba do vytvoreni povlaku pfi 23°C a 50% RV [min] 60-120
Rychlost polymerace pii 23°C a 50% RV [mm/24 hod] 2
Doba zrani pred natérem / ponofenim pfi 23°C a 50% RV [den] 3/10
Vlastnosti polymerovaného vyrobku

Tvrdost Shore A, 1ISO 868 22
Modul pruznosti k 100%, DIN EN ISO 8340 [MPa] 0,3
Pevnost v tahu k 100%, NF P 85506 — 1SO 11600 [MPa] 0,5
Protazeni pii pretrzeni, NF P 85506 — ISO 11600 [%] > 250
Elastické zotaveni, NF P 85506 — 1SO 11600 [%)] 80
Stékavost, DIN EN ISO 7390 [mm] 0
Maximalni protazeni za provozu [%] 25
Provozni teplota [%)] -30<T<+80
Vhodnost pro kontakt s pitnou vodou (Kralovsky dekret 140/2003) Vhodny
Vydatnost / spotieba*

Vydatnost 300 ml kartu$e pro sparu 10 x 10 mm [bm] | Pfiblizné 2,9

* Spotfeba se muze ménit v zavislosti na rozmérech spary, texture, porovitosti a stavu podkladu, a také na
metodé aplikace. Provést zkousku in situ pro uéeni pfesné hodnoty.

Informace obsazené v tomto technickém listu jsou zaloZzeny na naSich technickych
zkuSenostech a znalostech, ziskanymi laboratornimi zkoudkami a 2z literatury.
DRIZORO, S.A.U. si vyhrazuje pravo na zménu uvedenych udajii bez pfedchoziho
upozornéni. Nepfebirame zodpovédnost za jakékoliv pouZiti téchto informaci
pfesahujici uvedené specifikace, pokud takto nebylo schvaleno pisemnou formou nasi
spole¢nosti. Udaje tykajici se spotfeby, davkovani a vydatnosti se mohou lisit v
zavislosti na rozlicnych podminkach staveb, proto je v plné zodpovédnosti zakaznika,
aby si tyto hodnoty ovéfil na konkrétni stavbé, kde budou vyrobky pouzity.
Neprebirame odpovédnost za hodnoty, které presahuji uvedené parametry vyrobku. V
pfipadé jakychkoliv pochybnosti prosime o pfedchozi konzultaci s naSim technickym
oddélenim nebo pfimo u prodejce. Tato verze technického listu nahrazuje pfedchozi
vydani.
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