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MAXFLEX® XJS

PRUZNY TESNICi SYSTEM DILATACNICH SPAR

POPIS: MAXFLEX XJS je systém tvofeny gumovym pasem EPDM a dvéma postrannimi
geotextilnimi pasy, ktery se pfipevriuje prostfednictvim epoxidovych malt nebo malt na
bazi cementu pfes dilatani spary nebo pohyblivé trhliny. Systém zarucuje vodotésnost
a soucasné umoznuje pohyb podkladu. Je uren jak pro vnitfni, tak i pro vnéjsi pouziti.

POUZITI: e Utésnéni dilatatnich spar stén, potrubi, stfech, vodnich nadrzi, sklepq,

zakladovych konstrukci apod.
e Utésnéni trhlin a spar v koutech a narozich.

VYHODY: Vysoka pruznost spoje, vy$si nez 350%.

Vynikajici pfidrznost k povrchim béznych konstrukci.
Nevyzaduje suchy podklad pfi aplikaci.

Ma dobrou chemickou odolnost.

Velmi jednoducha aplikace.

e Zcela vodonepropustny.

APLIKACE: Priprava povrchu. Povrch musi byt Cisty, zbaven prachu, oxidd, oleju a tuku. Jestlize

bude pouzito epoxidové lepidlo, musi byt povrch zcela suchy. Odstranit odbedfiovaci
pfipravky, uvolnéné nebo odprysknuté castice pomoci kartaCe, bruskou nebo
otryskanim piskem. Opravit povrchové vady pomoci MAXREST. Reprofilovat vétsi
vady povrchu.
Priprava tésnicich pasi. Pred poloZenim pasu se pas previne v opaéném sméru,
aby se vyrovnal a aby byly vyrovnany pfipadné zahyby, pFekfizeni pasu apod.
PresvédcCit se, zda jsou okraje pasu z geotextilie suché, a to v pfipadé, ze se bude k
lepeni pouzivat lepidlo MAXEPOX BOND - G.

Aplikace. V zavislosti na druhu povrchu, pracovnich podminkach a technickych
pozadavcich muaze byt zvolen pro lepeni pasu jeden ze dvou rliznych vyrobku:
epoxidové lepidlo MAXEPOX BOND — G (viz Technicky list €. 72.00), které vyZaduje
naprosto suchy povrch pro zajisténi pfidrznosti, ale které zaroven poskytuje vysSi
hodnotu pfidrznosti, nebo také MAXSEAL FLEX (viz Technicky list & 29.00).

vlhké povrchy s dostate€nou pfidrznosti ve vétsiné obvyklych pracovnich podminek,
navic je zde vyrazna Uspora materialovych naklad( oproti pouziti epoxidového lepidla.
Zakladni vrstva. V kazdém pripadé je nutno hlidat dobu uréenou pro zpracovani
vyrobk(l. Sledovat pozorné udaje, které jsou uvedeny v technickych listech. Nanést
dostate¢né mnozZstvi materialu v zakladni vrstvé, aby pas dobfe pfilnul k podkladu.
V pfipadé pouZiti materidlu MAXEPOX BOND -G je pfiblizna spotfeba 0,7 — 0,8 kg na
béZny metr spary a pfi pouziti MAXSEAL FLEX 1,5 - 2,0 kg/bm spary.

Pokladani pasu. Pokladat pas MAXFLEX XJS tak, aby geotextilni okraje byly ze
spodni strany a vtla€et je pomoci zednické IZice do naneseného lepidla az do jejich
nasyceni.

Vrchni vrstva. Nanést vrchni vrstvu lepidla v dobé, dokud je zakladni vrstva jesté
Cerstva. Geotextilni okraje pasu musi byt zcela nasyceny a pokryty vrstvou lepidla
v tloustce 2 — 3 mm. Neni vhodné natirat lepidlem elastomer (pruznou ¢ast pasu). Pfi
pouZziti lepidla MAXEPOX BOND - G je nutno vrchni vrstvu posypat piskem.
Mechanicka ochrana. Dilataéni z6nu provedenou pasem MAXFLEX XJS je nutno
chranit proti mechanickému poskozeni jak v prabéhu stavebnich praci, tak pfi vlastnim
provozu plechem z nerezové oceli.
PROVADENI Spoje se provadi s pouzitim zesilujictho pasu termickym svafovanim (teplym
SPOJU: vzduchem), jak je naznadeno na nasledujicich obrazcich.
e Zesilujici pasy se nejlépe ziskaji vystfizenim elastické ¢asti MAXFLEX XJS.
e Svafované povrchy musi byt suché a Gisté.
e Pokud byly pouzity Cistici prostfedky, necha se povrch pfed spojovanim alesporni
30 minut vyschnout.
UPOZORNENI: MAXFLEX XJS se nesmi vystavovat trvale teplotam vy$§im nez 70°C.
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V pfipadé, Ze by byla pouZita jina nez doporu€ena lepidla, je nutno provést pfedem
zkouSku kompatibility a uginnosti.

Je nutno dodrzovat bezpecnostni pfedpisy uvedené v technickych listech pro uvedena
lepidla, ktera mohou obsahovat abrazivni latky. Pro pfipravu a nanaseni je nutno
pouzivat gumové rukavice. Pfi zasazeni oC€i je nutno vyplachnout je dostateCnym
mnozstvim Gisté vody bez protirani. Pfetrvava-li podrazdéni oci, vyhledat lékare.
Dodava se v rolich ve 30 m délkach ve dvou rozmérech.
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mm mm mm mm
MAXFLEX XJS 180 35 25 60 180
MAXFLEX XJS 220 30 20 120 220
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Modra.

24 mésicu v originalnim uzavieném baleni a v krytych, suchych skladech chranénych
pfed mrazem.

Typ gumy EPDM
Jmenovita tloustka [mm] 1,00
Pevnost v tahu (podélné) [MPa] 11,0
(pricné) [MPa] 10,0
Protazeni do pretrzeni (podélné) [%] 350
(pficné) [%] 325
Ohyb za nizké teploty [°C] < -20
Deformace za vysoké teploty (podélné) [%] -0,35
(pricné) [%] - 0,60
Koeficient penetrace pary [mg/m°hod Pa] 0,038
Difuiizni odpor proti pronikani pary p 10.420
Odolnost proti ozénu Uroven 0

Zrychlené termické starnuti-zména pevnosti ve stiihu [%] <4
- ubytek hmoty [%] -1,24

Mechanické starnuti [hod] > 5000

Odolnost proti pronikani kofent Bez pronikani

Odolnost proti ohni 52

Chovani pfi ponoreni (voda)

-dvojnasobné za nizké teploty [°C] -20
-ubytek hmoty (po 8 mésicich) [%] <35
Odolnost proti protrzeni —do 500 g [mm] 400
Pevnost svarovanych spojtl - stav pfi pretrzeni Vedle svaru
- pevnost ve stiihu [N/cm] 610/5
- odolnost proti odtrzeni (epoxidovy spoj) [N/cm] 305/5
Zména modulu pruznosti E pri kontaktu s asfaltem [%] +11
Chemicka odolnost
- solné roztoky, asfalt, fedéné kyseliny Dobra
- mineralni oleje, nafta, silna rozpoustédla Slaba
Maximalni doporu€ena roztaznost pruzné zény [%] 15
MAXFLEX XJS 180 (60 mm) [mm] +9
MAXFLEX XJS 220 (120 mm) [mm] +18

Informace obsazené vtomto katalogu vychazi z naSich zkuSenosti a technickych
znalosti ziskanych ze zkuSebnich laboratofi a bibliografie. Nerucime za jakékoliv
pouziti téchto informaci k jinym Gcelim, nez je specifikovano, jestlize nebylo pfedem
schvaleno spole¢nosti DRIZORO, S.A. NaSe zaruka se vztahuje na kvalitu vyrobkl a
ne na jejich aplikaci mimo na$i kontrolu. Spole¢nost nepfebird zodpovédnost za
hodnoty, které pfesahuji uvedené parametry.
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